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⚫ 产品参数

配置 性能参数 描述

硬件性能

尺寸/重量 尺寸：250*560*465（mm）重量：18KG 此规格指单台的尺寸与重量，桌面进深要求不低于0.6m，宽度不低于1.2m。

电气特性 使用电源220V，50Hz 最大功率250w

发酵罐 500ml 罐体：耐高温硼硅酸玻璃，容积�500ml。罐盖：材质316L不锈钢；

罐体耐压 0.5bar 建议使用压力不超过0.5bar；耐受破坏压力>1bar。

发酵温度 支持升/降温的双向控制，具有超温保护功能，防止干烧危险4~60℃±0.2℃ 。

搅拌功能 上搅拌，0~2000rpm 具有DO联动功能 每个罐独立控制，速度、加速度均可按需设置，并可与DO联动自动调整速度。

pH电极 多台设备一键批量标定；具有自动控制pH2~12 值功能，可选择单向或者双向控制。

溶氧电极 0~300% 多台设备一键批量标定；标配光氧电极，方便维护。

耐压 0.5bar 建议使用压力不超过0.5bar；耐受破坏压力>1bar。

补料功能 泵流量：0~300ml/h, 泵精度：±5%或±30ul 精选德国进口专业泵头，数量5只。（注，以上参数是基于纯水为介质测量）

通气功能 0~2L/min，精度±0.01L/min 每个罐独立控制，标配质量流量计，流量更准确。

尾气功能 带尾气冷凝功能 标配水冷冷凝器，一般发酵条件下蒸发量低于5%

视频监控 400万像素高清摄像 可以远程查看发酵状态。

软件性能

人机交互功能 专业的人机交互设计，达到极佳的使用体验 以互联网式的人机交互理念，结合大量的发酵实际操作形成更合适发酵过程的用户体验。

用户可按需要选择1~24高通量控制功能 一台电脑最多支持24台设备 台间任意数量的设备，使用灵活。

分时控制功能 可按时间设定控制发酵过程 按时间设定自动化程序，无需频繁操作。

批量操作 可以实现一键控制，同时控制多台设备 具有一键启动、一键下罐、一键设定、一键取样等批量操作功能可以提高操作效率，

同时保证发酵过程的一致性。

报警功能 自动监测异常并报警 支持设定报警条件，在出现发酵异常时自动报警。

自动化整合 方便扩展整合，支持网络、串口等多种不同接口 支持与其他系统集成，可以整合到实验室管理系统（LIMS）或者实验室自动化系统中，

并提供相应的技术支持服务。

该产品能够帮助实验者高效评估不同的培养菌株和工艺参数影响，快速确定最佳工艺参数，指导后续的工业放大过程，可应用于发酵工艺优化、高通

新芝生物MPB系列平行反应器是由宁波新芝生物自主研发及生产，核心研发人员毕业于清华大学、中科院、天津大学、北京航空航天大学、华东理

⚫ 产品说明

工大学等国内知名高校院所，长期从事生物发酵、软件、电子电路、机械结构、工业设计等多个专业的研究，拥有丰富的反应器设计经验。

量菌株筛选、培养基筛选与评价等方向。

本产品可实现数据的高速并行传输调控，保证各个反应器内参数高度一致性，同时系统具有可扩展性，能从单个生物反应器系统扩展到多个反生物反

应器系统，系统还包括一系列设计精良的台式模块和直观的软件控制模块，极具便捷性。

培养基筛选与评价

利用平行生物反应器，可对不同批次、不同产地、不同来源的原料进行一致性评价，摸索最适

合后期发酵配比，有利于放大生产。

固定工艺的高通量菌株筛选

在已有的生产工艺体系下（原料、补料、温度、溶氧等参数确定），利用平行生物反应器，可

以快速将新构建的大量工程菌株进行筛选，快速获得该工艺的目标菌株，用于大规模生产。

菌株的发酵工艺优化
利用平行生物反应器，模拟生产工艺流程，在较短时间内摸索出影响发酵的关键因素（搅拌、

温度、pH、溶氧等），完善工艺，有利于后期放大。

MPB1-500

MULTI-PARALLEL BIOREACTOR 

MPB系列平行生物反应器 生命科学类仪器
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⚫ 典型应用



⚫ 关键产品创新

云时代的生物发酵数字化系统

·端·云”结合体系：打造从发酵过程设计、控制、视频监控到数据

采集、数据分析的业务闭环

·数据分析：软传感器参数配置和数据自动生成，捉供丰富的发酵数

据分析功能；发酵过程数据可视化图表呈现，更好的洞察发酵规律

·数据管理：一站式管理实验方案、发酵设备、培养基、菌株等发酵

相关信息

·实验设计：结合自研发酵罐设备，实现云端设计实验方案并自动下

发设备，提高发酵实验人员生产力
自动化
设备具有丰富的软件和硬件接口，可以整合到实验室管理系统（LIMS）或者

实验室自动化系统中，并且可实现24个以上反应器同时一键自动化取样，我们

也可以提供相应的技术支持服务，支持用户完成实验室自动与数字化的建设。

一键设定，一键标定，分时控制

pH、DO、温度、补料泵流速可快速一键标定，数据 直观显示，

可预设程序，定时进行自动参数调控。

便捷化
一体化设计，享有国家外观设计专利， 左管右线布局设计，

分配清晰、合理，大范围状态指示灯圈，提示更有效，易学

易用易操作，标识清晰，防呆设计。

一键取样，自动化取样系统

反应器自带取样泵，软件可设定同时多罐一键取样，也可以

通过机械臂实现自动化取样和保藏。
微缩化

整机小巧，一体化设计，节省实验室空间；和生产罐体在

结构、流 场特性和控制方式等方面保持一致性，便于后期放大。

MULTI-PARALLEL BIOREACTOR 

视频监控，远程监控系统

反应器上安装了高清摄像头，可实时对发酵

状态实施监控，也可异地远程监控。

平台化

多台设备任意扩展形成高通量发酵平台；跨设备间

发酵罐分组；跨设备平行性。

MPB系列平行生物反应器

⚫ 强大的软件系统

生命科学类仪器
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降低成本和资源消耗

• 高通量的实验可以减少对单个实验样本的投入成本，例如在药物研发中，高通量筛选可以更快

的找到有效的药物候选物，避免对于大量无效候选物的深入研究和开发成本。

• 全自动在线的运行模式减少了人工成本，同时降低了因为人为操作失误导致的损失和成本增加。

• 并且精确的控制和优化的反应过程可以提高原材料的利用率，减少浪费。

MULTI-

• 在生物发酵过程中精确的营养物质供应和反应条件的控制可以使细胞更好的利用底物，增加产

量，减少不必要的原材料消耗。

增加实验的可重复性和准确性

•

• 精确的自动化控制可以确保每个反应或者培养过程条件高度一致，如温度、PH、溶氧等参数的精确控制。

实验结果的重复性更好，有利于研究人员验证和分享实验结果，推动科学研究的进展。

• 对于生产过程，稳定的参数控制有利于把控产品的质量，提升小试与放大生产之间的相关性，保证了大规模
生产的产品合格率。

PARALLEL BIOREACTOR 

⚫ 产品优势

MPB系列平行生物反应器

• 高通量可以同时处理大量的样本或反应体系，例如在药物筛选中可以对大量的药物候选物进行测试，大大提高

了筛选的速度和效率，加速药物研发的进程。

• 全自动减少了人工操作的时间和工作量，避免了人为误差，使实验和生产过程更加稳定和可靠

• 在微生物培养中，可同时对多种类型或不同培养条件下的微生物进行培养和观察，为研究提供更丰富的数据。

。

• 系统可以连续运行，无需人工干预频繁的操作步骤、如加料、取样、调节参数等，提高了整体的工作效率。

便于实时监测和

MPB1-500平行生物反应器，通过小罐模拟
生产发酵场景，实际工况下测试与75L罐生
产相关性高达98%以上。

数据收集

• 根据实时数据可以实现对反应条件的调整，确保反应按照预期的方向进行并进行数据记录，

• 实时获取反应过程中的各种数据，比如微生物生长周期、代谢产物浓度、反应速率等，使

研究人员能够及时了解反应进程和状态。

数据的收集对于科学研究人员非常重要，有助于科研成果的分享与传承，推动科学研究的发展。
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提高实验和生产效率

生命科学类仪器

传统筛选微生物方法周期长，很难精准控制培养条件，容易造成错筛漏筛的情况
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